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- | SEGMENTBIEGEN

MASCHINEN FUR KOMPLEXE FORMEN
IN DER BLECHBEARBEITUNG

£} SCHECHTL



WIR TEILEN GERNE,
DAMIT SIE ERFOLGREICH SIND

PIONIERGEIST UND INNOVATION AUS LEIDENSCHAFT

FORS SPENGLERHANDWERK.

FUR SIE LEGEN WIR UNS
RICHTIG INS ZEUG

Sie wissen es, weil Sie es selbst erleben, wie
schon Generationen vor IThnen: Wir horen gut
zu. Ihnen, unseren Kunden. Daraus entstehen
genau die Ideen und Maschinen, mit denen
Spenglermeister in Handwerk und Industrie
ihren Arbeitsalltag seit Jahrzehnten leichter
und wirtschaftlicher gestalten.

Seit 1910, als einfache Schmiede gegriindet,
treibt uns dieser Pioniergeist an. Immer

den Nutzen unserer Kunden im Blick. Dieser
Anspruch fiihrte von der Erfindung der
Schwenkbiege-Technologie {iber zahlreiche
Innovationen bis hin zur zeitsparenden,
mobilen Dateniibertragung fertiger Kantprofile
von der Baustelle direkt an die Maschine.

So ist es auch mit dem Segment-Biegen.
Weit iiber 10.000 Spenglermeister

nutzen heute unsere Losung ,der geteilten
Schienensysteme”, um komplexe Formen in
einem Arbeitsgang rationell und prazise zu
fertigen. Vorsprung durch ,Wissen teilen”,
davon profitieren beide - Sie und wir.

VERBUNDENHEIT BRINGT
QUALITAT

Sehr hochwertig, enorm langlebig und extrem
zuverldssig — das ist es, was Generationen
von Spenglern in aller Welt {iber unsere Pro-
dukte sagen. Ein starkes Dankeschon und
zugleich unser Ansporn, das Qualitdtssiegel
~Made in Germany” weiterhin auf hohem
Niveau zu halten.

Mit grofRem Standortbewusstsein produ-
zieren und montieren wir viele Maschinenteile
ausschlieBlich in Deutschland - ja sogar
meist in Bayern. Die starke Verbindung mit
regionalen Partnern und Zulieferern ist

eine Quelle fiir Qualitdt. Dieses Denken und
Ihre Zufriedenheit fiihrten Schechtl in die
Spitze der weltweit fiihrenden Hersteller von
Schwenkbiegemaschinen und Tafelscheren
fiir die Diinnblechbearbeitung.

DANKE FUR IHR VERTRAUEN

Schechtl ist ein Familienunternehmen,
seit 100 Jahren inhabergefiihrt - jetzt
bereits in der 4. Generation. Gesundes
Wachstum mit starker wirtschaftlicher
Stabilitat, so ist unsere Unternehmens-
entwicklung langfristig ausgerichtet.

Darum investieren wir nicht nur in Techno-
logie, sondern besonders in eine positive,
vertrauensvolle Atmosphdre und in das
Wissen unserer Mitarbeiter. Denn was ein
Unternehmen wirklich weiter bringt, ist
das Engagement und die Kompetenz der
Menschen, die seinen Weg gestalten.
Zufriedene Mitarbeiter engagieren sich
mehr. Das spiiren unsere Kunden tdglich.

Maria Schechtl
Geschaftsfiihrerin

TYPEN-KOMPASS

DIE PASSENDE KOMBINATION AUS ARBEITSLANGE,
BIEGELEISTUNG UND ANFORDERUNG AN IHRE FERTIGUNG FUHRT
SIE ZU ITHRER IDEALEN SEGMENT-SCHWENKBIEGEMASCHINE.

1. FERTIGEN SIE AUF DER BAUSTELLE GESCHLOSSENE e Spezialist fiir mobiles Segment-Biegen am Bau:

FORMEN, SCHACHTELN, KASSETTEN UND CO.? -3 TBS (Seite 7)

2. FERTIGEN SIE IN IHRER WERKSTATT
VIELES MANUELL?

3. BENOTIGEN SIE GROSSERE FREIHEITEN FUR
UNTERSCHIEDLICHSTE, KOMPLEXE FORMEN? -3 UKF (Seite 10)

-3 SB (Seite 11)

Segment-Biegen

Einsatzgebiete
Baustelle Werkstatt

Maschinentyp TBS UK UKV UKF

Antriebsart manuell

Biegeleistungen fiir Stahl 400 N/mmz?, bezogen auf Standard-Segmenthhen

ﬁo BAUSTELLE

Mobil, komfortabel und handlich
wie keine andere. Die TBS ist
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Segment-Schwenkbiegemaschi-
nen sind besonders rentabel,
sie fertigen geschlossene die erste Wahl fiir das prazise
Formen einfach, prazise und Segment-Biegen auf jeder Ebene
zeitsparend, schaffen Ein- der Baustelle.

zelauftrdge und Kleinserien

komfortabel auf der Baustelle

und in der Werkstatt.

e Die starken Profis fiir einzelne Werkstiicke, Prototypen, Sonderbauten
und sporadisch wiederkehrende Kleinserien: -+ UK, UKV (Seite 8 - 9)

e Fiir noch mehr Spielraum im manuellen Segment-Biegen:

rﬁﬂ WERKSTATT

Segment-Biegen in der Werkstatt,
dafiir stehen unsere tausend-
fach bewahrten, manuellen
UK-Modelle.
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MEISTERHAFTE FORMENVIELFALT
AN DACHERN UND FASSADEN

KNIFFLIGE UND KOMPLEXE FORMEN LEICHT GEMACHT: MIT EINER SEGMENT-BIEGEMASCHINE S .
BRINGEN SIE KASTENFORMEN, KASSETTEN, FENSTERBLECHE & CO. PERFEKT IN FORM. , - SIS T




TEILEN FORDERT VIELFALT -
KOMPLEXE FORMEN LEICHT GEMACHT

CLEVER SEGMENT-BIEGEN. ZEITSPAREND EINFACH. ALLES OHNE WERKZEUG.

MOBILES LEICHTGEWICHT
AUF DER BAUSTELLE

WENDIG UND MOBIL. MUHELOS LEICHT.

9][C SEGMENTBIEGEN

KOMPLEXE FORMEN LEICHT
GEMACHT - OHNE UMBAUZEIT IN
EINEM ARBEITSGANG

Segment-Biegemaschinen sind mit
»geteilten Schienensystemen” ausgestattet.
Die Biegeschiene besteht dabei aus einzelnen
Segment-Einsdtzen. Geschickt kombiniert
und mit Freirdumen zwischen den Segment-
Einsdtzen, lassen sich Werkstiicke an allen
Seiten biegen. Ganz unkompliziert und schnell
fertigen Sie damit knifflige und komplexe
Formen.

Sie richten nebeneinander mehrere Segment-
Stationen und realisieren aufeinander folgende
Arbeitsschritte rationell und ohne Umbauzeit -
in derselben Maschine, in einem Arbeitsgang.

NUTZEN

SCHNELLSPANNSYSTEM AN JEDER WANGE STEIGERT
DIE PRODUKTIVITAT IN SEKUNDEN

Die manuellen Segment-Schwenkbiegemaschinen von Schechtl sind an

Ober-, Unter- und Biegewange mit einem patentierten Schnellspann-System
ausgestattet. Dieses tausendfach bewdhrte Konzept gehort zur Standard-
ausstattung. Damit werden die Segment-Einsétze in Sekundenschnelle an
jedem beliebigen Punkt exakt befestigt. Weil Sie dafiir weder Werkzeuge noch
Schrauben brauchen, gewinnen Sie wertvolle Zeit fiir mehr Produktivitat.

DIE FORMEN-VIELFALT IST ENORM

Aufwéndige Kastenformen, Sonderformen, Muster und Fensterbdnke
sind leicht und rationell zu fertigen.

NUTZEN

SCHACHTELN, KASSETTEN & CO
IN EINEM ARBEITSGANG

e rationell und produktiv - alle Segment-
Einsdtze werden werkzeugfrei justiert

e TBS beherrscht auch den 25 mm- und
35mm-,Automatenfalz” fiir Trauf- und
Firstkantungen

e mit der TBS meistert der Spengler
samtliche ,Uberraschungen” auf
der Baustelle und ist dabei in der
Profilfertigung vollig autark

KOMFORT

MUHELOS AUF DER BAUSTELLE

1-Mann alleine kann die TBS ganz locker
transportieren und bedienen

Montage der TBS (ohne X-Gestell) auf eine

Werkbank oder in einem Baufahrzeug ist mdglich

klappbares X-Gestell mit Rollen

und Griff (optional erhéltlich)

- standsicher und komfortabel beim Transport
- wie einen Rollkoffer einfach hinter

sich herziehen

Transportgewicht reduzieren — Segmente
werden in einer separaten Box transportiert —
sicher aufbewahrt und optimal geschiitzt

% BAUSTELLE

TECHNIK

e alle Wangen bieten 40 mm groRRe Freiheit

® QOberwange ist nur 45 Grad flach geneigt -
bringt zusatzliche Freiheit fiir ausgekliigelte
Falze bei langen Schenkeln

e die Rollenschere ist ein sinnvolles Zubehor,
um Bleche direkt an der Maschine zu schnei-
den (optional erhiltlich)

TRANSPORTABEL. BAUSTELLE.
SEGMENT-BIEGEN.

Ihr Einsatzgebiet dokumentiert die TBS
schon im Namen. Die kleinste der manuellen
Segment-Schwenkbiegemaschinen im
Schechtl-Programm ist ganz groR3, was ihre
Flexibilitat auf der Baustelle betrifft.

Dank ihrer geringen Abmessungen bewegen
Sie die TBS miihelos auf der Baustelle —
zwischen Stockwerken, auf dem Baugeriist
und in engen Raumen.

Modell TBS mit klappbarem
X-Gestellfu (optional erhaltlich)



ZWEI, DIE GERNE TEILEN - STARKE

SPEZIALISTEN FUR DIE WERKSTATT

THRE SPEZIALISTEN FUR KNIFFLIGE SONDERAUFGABEN.

NUTZEN

STARKE QUALITATEN IM WERKZEUGFREI JUSTIEREN -

SONDEREINSATZ EIN WERTVOLLES PLUS AN SICHERHEIT,
Zwei manuelle Segment-Schwenkbiege- FRAZISION UND GESCHWINDIGKEIT
maschinen erledigen souverdn knifflige e QOber-, Unter- und Biegewange mit patentiertem
Sonderanfertigungen, erganzende Biige Schnellspannsystem ist Standard

an Werkstiicken, Kastenformen und Co. o Segment-Einsitze ruckzuck in Sekunden beliebig
Die UK und die stirkere UKV sind Ihre kombinieren - ohne Einsatz von Schrauben und
Spezialisten fiir geschlossene Sonder- Werkzeug

formen. Die Segmente werden geschickt e einzelne Elemente herausnehmen - so entstehen
positioniert und mehrere Arbeitsschritte zwischen den Segmenten Freirdume fiir geschlossene
ohne Umbauzeit erledigt. So bleibt der Werkstiicke

rati(inelle Arbeitsfluss erha‘lten, das“ ¢ mit geschickter Segment-Kombination mehrere
Umriisten von Motormaschinen entfallt. Arbeitsschritte ohne Umbauzeit sehr rationell

UK und UKV iibernehmen im Handwerk ausfiihren

idealerweise Einzelanfertigungen,
Kleinserien sowie den Prototypen-
und Musterbau.

Hohe Oberwangensegmente

Biegewinkelanschlag

Aufbewahrungsbox als Blechauflage
nutzbar (ohne Tiefenanschlag)

TECHNIK

VIELE SINNVOLLE DETAILS
BEREICHERN DEN ARBEITSALLTAG

Werkzeugfrei justieren — ein wertvolles Plus an
Sicherheit, Genauigkeit und Geschwindigkeit.

Biegewange per Handrad und Skala absenkbar
Druck der Oberwange per Hebel einstellen

mit Rollen ausgeriistet, sind
UK (Standard) und UKV (optional) an
jedem Punkt Ihrer Fertigung einsetzbar

serienmaliges FuBpedal —
Handfreiheit wahrend der gesamten
Fertigung des Werkstiicks

aktuell nicht bené&tigte Biegesegmente
finden bequem in einer Ablageschale iiber
der Oberwange Platz

die Aufbewahrungsbox fiir alle Segmente
sitzt platzsparend unter dem Tiefenanschlag
oder dient in der Standardversion auch als
Werkstiickauflage

ZUBEHOR

OPTIONALES ZUBEHOR

e hohe Oberwangen-Segment-Einsdtze

140mm + 160 mm (UK+UKV)
180 mm (nur UKV)
(Standard = 100 mm)

Oberwangeneinsdtze mit 2mm- und 3 mm-Radien,
durch die gréRere Rundung lassen sich Zink und Alu
sicherer biegen

verschiedene Tiefenanschlag-Systeme

Einsatze zum Fertigen von Fensterbdnken

Rollenschere
Rader mit Fahrwerk (UKV)

Tiefenanschlag UK/UKV Tiefenanschlag UKV
(Alu T-Nut) (Zahnstange)

g7

100 mm

96 mm

9][C SEGMENTBIEGEN
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DIE EINE FUR EXTRA HOHE EINSATZE -
GROSSE FREIHEIT XXL

DOPPELTER FREIRAUM FUR GROSSE SONDERFORMEN.

ALLE QUALITATEN DER
UKV - NUR DEUTLICH
GROSSER! NEUE
LEISTUNGSSPITZE

IM MANUELLEN
SEGMENTBIEGEN.

Das ,,F“ steht fiir ,Flexibel”. Die
UKF wartet mit grof3eren Dimensi-
onen und vielen Vorteilen auf: Die
UKEF bietet Raum fiir 160mm und
180mm hohe Segment-Einsédtze

an der Oberwange. Die Segment-
Einsdtze der Unter- und Biegewange
sind 120 mm hoch, das sind 100 %
mehr Freiheit.

Die Arbeitshdhe wurde gegeniiber
der UKV um 160mm angehoben,
groRformatige Bleche lassen sich so
viel ergonomischer verarbeiten.

NUTZEN

SIE SPAREN KOSTEN UND
GEWINNEN FERTIGUNGS-
KOMFORT:

Diese XXL-Freiheit ermdglicht es dem
Spenglermeister, groRere geschlossene
Formen herzustellen. Dariiber hinaus
bringt es deutlich mehr Flexibilitat und
Durchsatz im Arbeitsablauf.

Und: hohere Segment-Einsdtze sind

an anderen Maschinen oft Sonder-
werkzeuge. Was dort extra angefertigt
werden muss, ist bei der UKF Standard.

Der Universal Anschlagtisch UA 125
erweitert das Spektrum besonders
fiir wiederkehrende Biegefolgen.
Der Anschlagtisch ist mit Rddern
ausgestattet und kann an mehreren
UK-Modellen eingesetzt werden.

ZUBEHOR

OPTIONALES ZUBEHOR

180 mm hohe Segment-Einsdtze an der
Oberwange (Standard = 160 mm)

Oberwangeneinsdtze mit 2mm- und

3 mm-Radien, durch die gréRere Rundung

lassen sich Zink und Alu sicherer biegen
Universal-Anschlagtisch

Rader mit Fahrwerk

Sonderserien in einem Arbeitsgang, mobiler Universal-
Anschlagtisch UA 125 fiir die Blechfiihrung

96 mm 160 mm

120 mm

DIE SCHINDELSPEZIALISTIN
FUR KLEINE UND GROSSE SERIEN

SCHNELL UND EFFEKTIV. GENIAL EINFACH.

NUTZEN

SCHINDELN, RAUTEN & CO
AUF ZWEI SEITEN IN EINEM
ARBEITSGANG

e Formate als Schindel oder Raute kdnnen
in den MaRen von 20-50 cm Kantenldnge

bearbeitet werden

e Spezielle Rundschienen mit einem 1,25 mm
Radius an beiden Oberwangen erméglichen

das Biegen von Umschldgen in einem
Arbeitsgang

v

KOMFORT

LEICHTE ARBEITSWEISE

1-Mann Bedienung durch die einzigartigen
Biegewangensegmente mit einer ergonomischen
Arbeitshohe und das praktikable FuRpedal

pass- und wiederholgenaue Positionierung
der Abwicklungen mit dem serienméRigen
Anschlag

Aufgrund der speziellen Bauform werden aus
24 herkommlichen Arbeitsschritten nur noch 8
— Sie haben eine Zeitersparnis von ca. 70%

9][C SEGMENTBIEGEN

H[H WERKSTATT

TECHNIK

2 prazise 180° Kantungen in einem Arbeitsschritt
Umschldge ohne zusdtzliches Zudriicken

wiederholgenaue Arbeitsprozesse mit zwei
Kantungen auf 2 Seiten in einem Arbeitsgang

100 mm Oberwangenfreiheit mit speziellen
Rundschienensegmenten in Radius 1,25 mm

segmentierte Unterwange mit 20 mm Freiheit

SERIENFERTIGUNG IM
SEGMENT-BIEGEBEREICH

Die klaren Vorteile der SB sprechen fiir sich

0 Manuell
Qp Mobil

0 Kosteneffizient
Q Wiederholgenau

11
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MEISTERHAFTE FASSADEN
IN EDLER OPTIK

TRADITION UND MODERNE ZU VERBINDEN, BEDEUTET EINEN HOHEN
ANSPRUCH AN DIE BLECHVERARBEITUNG. KOMPLEXE, SEGMENTIERTE FORMEN
SIND DABEI DIE DOMANE DER SCHECHTL SEGMENTBIEGEMASCHINEN.



14

ZUBEHOR

KONFIGURIEREN SIE IHRE SEGMENT-BIEGEMASCHINE FUR
THRE INDIVIDUELLEN ANFORDERUNGEN. DAS OPTIONALE ZUBEHOR
BRINGT MEHR KOMFORT, PRAZISION UND ZEITGEWINN.

UK/UKV MANUELLER TIEFENANSCHLAG UKV MANUELLER TIEFENANSCHLAG ERHOHTE OBERWANGENSEGMENTE

MIT ALU-T-NUT MIT ZAHNSTANGE

UK/UKV manueller Tiefenanschlag mit Alu-T-Nut,
auch konische Winkel einstellbar.

UKV manueller Tiefenanschlag
mit Zahnstange und Handrad.

Flir mehr Flexibilitét bei der Herstellung
groRerer geschlossener Formen.

TBS X-GESTELL: MOBIL, KLAPPBAR, ROLLBAR UNIVERSAL-ANSCHLAGTISCH UA 125 ROLLENSCHERE

—

FENSTERBANKEINSATZE STANDARD

()
50
30
260

Blechzufiihrung tber frei justierbare, Mobile Rollenschere fiir das Modell TBS.

magnetische Fiihrungsschienen.

FENSTERBANKEINSATZE VARIABEL UKF/UKV RADER UND FAHRWERK

100
i . %
0
i |
_woo -70 _wco

FUR MEHR MOBILITAT IN DER WERKSTATT

"
8

Einsatzgebiete
Baustelle

TBS

STANDARD ZUBE

Segmente mit Schnellspannsystem

fiir Oberwange, Unterwange und Biege-
wange auf die ganze Arbeitslange
Freiheit der Oberwangen-
Segment-Einsdtze (Durchgangshdhe)

Freiheit der Unter- und Biegewangen-
Segment-Einsdtze (Durchgangshohe)

OPTIONALES ZUBEHOR

Segment-Biegen

Werkstatt

UKV

160 | 160 | 160 | 160
mm | mm | mm | mm

Tiefenanschlag manuell 500 mm
mit Alu-T-Nut

Tiefenanschlag manuell 500 mm
mit Zahnstange

Fensterbankeinsatz Standard bei er-
héhten Oberwangen-Segment-Einsatzen

Oberwangen-Segment-Einsatze
mit Radius 2 oder 3mm

erhohte Oberwangen-Segment-
Einsdtze 140mm

erhdhte Oberwangen-Segment-
Einsdtze 160 mm

erhohte Oberwangen-Segment-
Einsdtze 180 mm

M = standard = optional

15



TECHNISCHE DATEN

LEISTUNGSWERTE, MASSE UND GEWICHTE.

TBS

UK

UKV

Modell 100 125 Modell 100 125 Modell 100 125 150 200
Arbeitsldnge mm  1.000 1.250 Arbeitsldnge mm  1.000 1.250 Arbeitsldnge mm 1.000 1.250 1.500 2.000
Biegeleistung Biegeleistung Biegeleistung
Stahl 400 N/mm? mm 0,63 0,63 Stahl 400 N/mm? mm 150 1,25 Stahl 400 N/mm? mm 2,00 1,75 1,50 1,00
Aluminium 250 N/mm2 mm 1,00 1,00 Aluminium 250 N/mm2 mm 2,25 2,00 Aluminium 250N/mmz  mm 3,00 2,50 2,25 1,50
VA 600 N/mm2 mm 0,50 0,50 VA 600 N/mm2 mm 1,00 0,80 VA 600 N/mm2 mm 1,25 1,00 1,00 0,70
Kupfer 300 N/mm2 mm 0,80 0,80 Kupfer 300 N/mm? mm 2,00 1,50 Kupfer 300 N/mm2 mm 2,50 2,25 2,00 1,00
Zink 150 N/mm2 mm 1,00 1,00 Zink 150 N/mm2 mm 2,00 2,00 Zink 150 N/mm? mm 2,50 2,50 2,50 2,00
AuRere MaRe AuRere MaRe KuRere MaRe
Lénge mm 1235 1.369 Lénge mm 1480 1.730 Lange mm 1.600 1.790 2.010 2.600
Tiefe mm 698 698 Tiefe mm 740 740 Tiefe
Gesamthohe mm 1133 1156 Gesamthdhe mm 1.180 1.180 (nur die Maschine) mm 800 800 800 800
Gewicht Gewicht Gesamthghe mm 1.200 1.200 1.200 1.200
TBS - Maschine ohne GestellfuR kg 84 114 UK kg 260 290 Gewicht
TBS- X-GestellfuR kg 17 17 Teilung der Segmente UKV kg 400 450 562 625
Teilung der Segmente je 1 Eck links + rechts mm 100 100 Teilung der Segmente
je 1 Eck links + rechts mm 100 100 je 1x30/40/60/70 mm mm  6x100 8x100 je 1Eck links + rechts  mm 100 100 100 100
je 1x30/40/60/70 mm mm  2x50  1x50 Unter- und Biegewangen Segment-Einsédtze je 1x30/40/60/70mm  mm 6x100 8x100 11x100 16x100
mm  5x100 8x100 Hohe mm 60 60 Unter- und Biegewangen Segment-Einsdtze
Unter- und Biegewangen Segment-Einsatze Oberwangen Segment-Einsdtze Héhe mm 60 60 60 60
Hohe mm 40 40 Héhe mm 100 100 Oberwangen Segment-Einsdtze
Oberwangen Segment-Einsdtze Oberwangen Offnungshhe Héhe mm 100 100 100 100
Héhe mm 40 40 Héhe mm 96 96 Oberwangen Offnungshshe
Oberwangen Offnungshche Héhe mm 96 96 96 96
Hohe mm 45 45
Seite 7 @ Seite 8 @ @ Seite 9 @ @
151 160 217
[5,94"] [6.3"] [8,54"] !
i3 -
35 = 3%

1%
[0,55"]
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UKF

SB

Modell 100 125 150 200 Modell 50
Arbeitslénge mm 1.000 1.250 1.500 2.000 Arbeitslédnge mm 2x550
Biegeleistung Biegeleistung
Stahl 400 N/mm2 mm 1,50 1,50 1,50 1,00 Stahl 400 N/mm? mm 1,00
Aluminium 250N/mmz ~ mm 2,25 2,25 2,25 1,50 Aluminium 250 N/mm? mm 1,50
VA 600 N/mm2 mm 1,00 1,00 1,00 0,70 VA 600 N/mm? mm 0,60
Kupfer 300 N/mm? mm 2,00 2,00 200 1,00 Kupfer 300 N/mm? mm 1,25
7 2
Zink 150N/mm? mm o 2,25 225 2,25 2,00 ..Zink 150N/mm mm B2
AuRere MaRe Au[S?re fake
Linge mm 1.340 1.697 1.840 2.340 S L e
Tint Tiefe mm 1.005
iefe =
(nur die Maschine) mm 740 740 740 740 Gesamthghe mm 1.600
Gesamthhe mm 1485 1.485 1.485 1.485 Ca
Gewicht = kg A
UKF kg 530 560 683 845 (I
e e je 1 Eck links + rechts mm 100
Se1Ecklinks +rechts  mm 100 100 100 . 100 Je 1x30/40/20/60/70/200mm
je 1x30/40/60/70mm  mm  6x100 8x100 11x100 16x100 Ospangcnlinineshine
Hohe mm 86

Unter- und Biegewangen Segment-Einsdtze

Hohe

mm

120 120

120

120

Oberwangen Segment-Einsétze

Héhe

mm

160 160

160

160

Oberwangen Offnungshche

Hohe

mm

96 96

96

96

Seite 10

303
[11,03"]

163
[6,42"]

15
[0,59"]

Seite 11

35
[1,38"]

29
[1,14"]

174
[6,85"]

254
[10"]

20
[0,79"]

Leistungsangaben der Blechdicken bei Aluminium, Kupfer und Zink stellen Richtungswerte dar.
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MASCHINENUBERSICHT

SCHWENKBIEGEMASCHINEN UND TAFELSCHEREN
FUR DIE GESAMTE VIELFALT BESTER BLECHBEARBEITUNG.
STAND 01.2022

MANUELLE SCHWENKBIEGEMASCHINEN

» 1-Mann-Leichtgewicht fiir die Baustelle
» Max. mobil, robust, in 2 Min. startklar
» X-Gestell einzigartig, klappbar, rollbar

» Bau-Komfort: Biegen, Schneiden, Wulsten
» Transportabel, Rdder-Stopp, leichtgéngig
» Oberwangen-Schiene flexibel austauschbar

» Kompakt und leistungsstark Biegen am Bau
» Vor-Spannung fiir Materialart und -stérke
» Biegeergebnis optimal iiber Arbeitsbreite

» Clever Segment-Biegen auf der Baustelle
» werkzeugfrei justieren, viele Falzformen
» X-Gestell einzigartig, leicht, max. mobil

» Clever Segment-Biegen, 10.000 mal bewahrt
» Elemente werkzeugfrei kombinieren
» FuRpedal, Handfreiheit zum positionieren

» Noch starker u. flexibler Segment-Biegen
» Segmente schnell werkzeugfrei justieren
» Handfreiheit fiir prazises Positionieren

» Segment-Biegen groRer Sonderformen
» Extra hohe Einsdtze — XXL-Freiheit
» Maximale Flexibilitdt, hochster Komfort

» Enorm vielseitig, schnell, kostensparend
» Federleicht-Komfort fiir kreative Profile
» Meistverkaufte manuelle Abkant der Welt

» Ausgezeichnet, kostensparend, vielseitig
» Beherrscht viele Materialien und Starken
» Realisiert auRergewdhnliche Profile

» Spezielle Profile nur hier mgglich
» Prézises Positionieren der Werkstiicke
» Einfachste Biegewangenabsenkung

» Robustes Kraftpaket fiir 1-Mann-Bedienung
» Speziell konstruiert fiir starke Bleche
» Wiederkehrende Biige ideal einstellbar

» Zur Herstellung von Dach- und Fassadenschindeln
» Nur ein Arbeitsschritt fiir zwei 180°-Kantungen
» Zeitersparnis von fast 70%

MOTOR-SCHWENKBIEGEMASCHINEN

» Cleverer Einstieg mit Motor und Monitor
» Komplexe Profile prazise wiederholbar
» 1-Mann-Bedienung, robust, zeiteffizient

MAXSTD
MAX ECT
MAX CNC S-Touch

» Individuell vielseitigstes Motor-Modell
» Robuste Konstruktion, hohe Biegeleistung
» Klassiker fiir 90% aller Biege-Auftrége

(® GEOMETRY

MAX-F ECT
MAX-F CNC

» HochstmaR an Biegefreiheit
» 14mm Freiraum hinter dem Drehpunkt
» mehr Raum fiir Profil-Geometrien

MAB STD
MAB ECT
MAB CNC S-Touch

» Stérker als MAX, hohere Biegeleistung
» Die Kraftvolle fiir Dach und Fassade
» Robuste Konstruktion, minimale Wartung

» Starkste in Serieproduktion und Leichtmetallbau
» Sprintertalent - enorme Produktivitédt
» Kiirzeste Riistzeiten - rasche Biegefolgen

» Wirtschaftlich im industriellen Handwerk
» Variabelstes Wechsel-System / 1-Klick
» Minimale Riistzeiten, vielseitig, kompakt

(P GEOMETRY

Frail

it — ohne Sonderwerkzeuge

» HochstmaR an Bieg
» 14mm Freiraum hinter dem Drehpunkt
» Geringe Kollisionsgefahr an der Biegewange

MANUELLE TAFELSCHEREN

» Unverwiistlich robust - hélt Generationen
» 1-Mann-Bedienung, wirtschaftlich prézise
» Platzsparend, wartungsfrei, viel Zubehor

MOTOR-TAFELSCHEREN

SMT BV MSB BV MSC BV
SMT BVH i o MSB BVH MSC BVH Ha -“"1-
SMTNC ] MSB NC MSCNC _——“,
SMT NCH MSB NCH MSC NCH g

» So klein wie SMT und viel mehr Power
» Noch mehr Leistung im 1-Mann-Betrieb
» Die starke und kosteneffiziente Wahl

» Profi fiir Feinblech und Fassadenbau
» 2 Motoren, gleichmaRige Kraftverteilung
» Hoher Wirkungsgrad, min. Energieverbrauch

» Kleinste 3-Meter-Motor-Tafelschere
» Fiir Diinnblech bis starke Materialien
» Stromsparer, Platzsparer, Zeitsparer

» Bleche stehen direkt bereit
» Modularer Aufbau
» Individuell anpassbar

» Am besten konfigurierbare Anlagenschere
» Integration in Serien-Produktionsanlagen
» Fiir viel mehr Materialien als nur Bleche

» Integrierte, automatische Anlagenschere
» Fiir Dauereinsatz im Produktionsprozess
» Individuell anpassbar, minimale Wartung

» Extra lang und ganz stark im Liftungsbhau
» Geradlinig profilieren ohne Verzerrung
» Hohe Durchlaufgeschwindigkeit
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Schechtl Maschinenbau GmbH

Viehhauser Stral3e 4
83533 Edling

Tel +49 8071-5995-0
Fax +49 8071-5995-99

info@schechtl.de
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